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Complete documentation:
•	 GENERAL INFORMATION
•	 PEDESTRIAN TRAFFIC CONTROL
•	 DEVICE
•	 CONTROL MODULE
•	 MONTAGE
•	 MAINTENANCE AND SERVICE
•	 TECHNICAL DRAWINGS

EN

Documentation complète:
•	 INFORMATIONS GENERALES
•	 CONTRÔLE DE TRAFIC DE PASSAGERES
•	 DISPOSITIF
•	 MODULE DE CONTRÔLE
•	 ENSEMBLE
•	 MAINTENANCE ET ENTRETIEN
•	 DESSINS TECHNIQUES

FR

Komplette dokumentation:
•	 ALLGEMEINE INFORMATIONEN
•	 KONTROLLE DES PERSONENVERKERHS
•	 GERÄTE
•	 STEUERGERÄT
•	 MONTAGE
•	 WARTUNG UND INSTANDHALTUNG
•	 TECHNISCHE ZEICHNUNGEN

DE

Kompletna dokumentacja:
•	 INFORMACJE OGÓLNE
•	 KONTROLA RUCHU OSOBOWEGO
•	 URZĄDZENIE
•	 MODUŁ KONTROLNY
•	 MONTAŻ
•	 KONSERWACJA I UTRZYMANIE
•	 RYSUNKI TECHNICZNE

PL

Fullständig dokumentation:
•	 ALLMÄNT
•	 PASSAGEKONTROLL ALLMÄNNA REGLER
•	 ENHET
•	 STYRMODUL
•	 MONTERING
•	 UNDERHÅLL OCH SKÖTSEL
•	 TEKNISKA RITNINGAR

SV

Completa documentazione:
•	 INFORMAZIONI GENERALI
•	 CONTROLLO DELLA CIRCOLAZIONE DI PERSONE
•	 DISPOSITIVO
•	 MODULO DI COMANDO
•	 MONTAGGIO
•	 MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE
•	 DISEGNI TECNICI

IT

Volledige documentatie:
•	 ALGEMENE INFORMATIE
•	 CONTROLE VAN PERSONENVERKEER
•	 APPARAAT
•	 BEDIENINGSMODULE
•	 INSTALLATIE
•	 ONDERHOUD EN VERZORGING
•	 TECHNISCHE TEKENINGEN

NL

Teljes dokumentáció:
•	 ÁLTALÁNOS INFORMÁCIÓK
•	 SZEMÉLYFORGALOM ELLENŐRZÉS
•	 BERENDEZÉS
•	 VEZÉRLŐEGYSÉG
•	 ÖSSZESZERELÉS
•	 KARBANTARTÁS ÉS JAVÍTÁS
•	 MŰSZAKI RAJZOK

HU

Documentación completa:
•	 INFORMACIÓN GENERAL
•	 CONTROL DEL TRÁFICO PEATONAL
•	 DISPOSITIVO
•	 MÓDULO DE CONTROL
•	 MONTAJE
•	 MANTENIMIENTO Y SERVICIO
•	 DIBUJOS TÉCNICOS

ES Documentația completă:
•	 INFORMATII GENERALE
•	 CONTROLUL TRAFICULUI DE PERSOANE
•	 DISPOZITIV
•	 MODUL DE COMANDĂ
•	 ASAMBLARE
•	 MENTENANTĂ
•	 DESENE TEHNICE

RO

Полная документация:
•	 ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
•	 КОНТРОЛЬ ДВИЖЕНИЯ ЛЮДЕЙ
•	 УСТРОЙСТВО
•	 УПРАВЛЯЮЩИЙ МОДУЛЬ
•	 СБОРКА
•	 УХОД И СОДЕРЖАНИЕ
•	 ТЕХНИЧЕСКИЕ ЧЕРТЕЖИ

RU
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Notes:



EU: GASTOPGROUP.COM
USA: GASTOP.US


